
lauge die g roh  Mehnahl anorganischer Fehler. 
quellen giinzlich ausgeschaltet. So geht z. B. d m  
F e  r r o c  y a n k a 1 i u m ,  wolchesdurchdie Koch, 
prozcdur mit Knlilauge nicht ausgewhaltet wird 
nicht in daa Pyridin iibcr. 

Jch habe bisher nur zwei anorganischc sub. 
stanzen in HInden gehabt, welche trotz dieses Vor. 
ganges, wenn sie zufiillig in ciner auf Blut zu unter. 
suchcnden Probe anwesend waren, zu Tauschungen 
Anla13 gcben konnten. Das K a 1 i u m p c r m a n . 
g-a I I  a t , welchcs dio Maluchitgriinbildung am der 
Leukobase in sehr intensiver Weise auslost, wider- 
steht dem Rochen mit, Kalilaugc und ist in Pyridin 
nicht unloslich. Das andere &ispiel ist daa auller- 
ordentlich wirksarnie B I e i s u p c r o x y d , welches 
zwar selbstrcrstlindlicli in Pyridin unliielich ist, von 
dcm nber (- und daa konnk  gelegcntlich vielleicht 
auch h i  anderrn schwerlosliclien Oxydationsrnitteln 
gcschehrn -) fcinc Partikclchen beim Ausschiitteln 
im Pyridin suspendicrt bleihm; giellt man hernach 
die Pyridinwhicht auf Filtricrpapicr Bus, so kiinnen 
sie bei Beriihrung init dom Reagcns in Wirktmnikeit 
trcten. 

Derartige durch cnergischc Oxydationsniittel 
hcrbeigefiihrte Eventualitiitcn wird man init Sicher- 
heit rcrmeiden. wrnn man das suf Rlut zu unter- 
suchcnde Objekt vor dcm Auskochen mit konz. Kali- 
lauge init einigen Kubikzrntimchr 50Xiger H g d r - 
a z i n 1 6 s u n g iibcrgiel3t und cinigc hlinuten bei 
Zinimcrternperatur stchen la8t. Oft sieht man dann 
direkt den fur  dio Umwandlung von Hiimatin in 
Haruochroniogen charaktcristischen Farbenunischlag 
ohne weitercs. 

Man darf c*s j d o c h  dann nicht versiiumcn, die 
IIydrazinrcste, nnrhdcni man die Fliissigkeit abge- 
gosscn hat, durch sorgfaltigrs wicderholtes Abspiilon 
niit) Wasser aus dem zu untersuchcnden Objckt zu 
cntfcrnen, da  die Cegenwart eincs so energischcn 
Reduktionsmittels, wie es dau Hgdrazin ist., die oxy- 
dativc I'rnwandlung dcr Leukobaso in hlalaclut- 
griin stGrt. Hilndelt w sich z. I{. urn cin niit Rlut 
kflecktes Stoffstiickchcn, so bictct, diem Prozcdur 
keine Schniorigkcitcn. Umstiindlicher grstrrltet sic 
sich, \Venn CR Rich z. H. UIU etwas cingetrocknctea 
Blut hantlclt, dns ~ui tn  von ciuem Instrumcntc ab-  
gckratzt hat.. \\'ill man in diesem Fallc die Hydr- 
azinprozcdur vornehmm, so mull inan nachher daa 
J'ulver nuf cincni kleinen Filterchen snrnrneln rind 
mit Wiisser von Hydriuin befreicn. Das setzt imnicr- 
hin das Vorhnndenwin yon ctwas mchr Material 
voraus, als zu der direkten Anstc.llung dcr Rcaktion 
erforderlicti ist. Ich glaubc iibrigens nicht, &LO ge- 
rado jenc Oxydat.ionsinitte1, drncn gegrniiber die 
Hydrazinprozedur crfordcrlich ist, in  der forcnsi- 
schen Praxis wcsentlict~ in Hetracht korunicn. 

Es gelang mit Hilfc dicser h a k t i o n ,  Ulutproben 
die auf Tuch, Watte, Gaze, Papier, Holz ndcr auf 
Eiseninstrunientcn cingetrocknet waren, umchwer 
ah solche zu erkenncn. Wrnigc kleine Fiidchen blut- 
getrankten Gcwebes warcn ausrcichend, UIU die Rc- 
aktion zu produziercn. Diesclbe gelang nuch mit 
susgeliochten bluthaltigcn Objekkn, sowie mit blut- 
getrankteri FiltricrpiLpierst.iickchen, die einige Wo- 
chen l ~ i g  iru Trockensclirnnk bci 10@-llOo gc- 
halten worden waren und sogar noch mit I'roben, 
die kurze Zcit bis auf 200' erhit.zt worden aarcn. 
Erst  cine etwa bei 220-230" erfolgende Zersetzung 

des Bhtfarbstoffes brachte die Probe giinzlich ZUIII 

Verschwinden. 
De dieser Probe, soweit mir bisher bekannt int, 

keine der Fehlerquellen, die den Peroxydasereak- 
tionen zum Vorwurfe gemacht worden sind, mehr 
anhaftet, da diesclbe mit einem Minimum von Ma- 
terial in kiinestcr Zeit ohne bcsondere Apparatur 
ausgefuhrt werdcn kann, glaube ich, daD dieselbe 
den Bedii.rfnissen der forensischen Praxis einiger- 
mallcn entsprechcn diirfte. [A. 127.1 

Das Kaliumpermanganat. 
ITon Dr.-Ing. E. f k i f h x .  

(Eingeg. 1'2.:7. 1911.1 

Das iibcrinangansaurc- Kali findet eine vielfachc 
und auspebreitete Verwendung in den verschirden- 
sten Zwcigrn der Technik, JG dient in seiner rein- 
sten Form d s  mnnnigfaltiges Hilfaniitkl in tler aria- 

lytischen Chemie: es ist ein gutes  BIeichmittel fiir 
gegcrbtes Leder, wie fur Gcspinstfascm. als Bauni- 
wollr, Seide, Wollc, Hanf, desgleichen auch fur ole. 
E'ernrr findet dies Salz Verwendung zum Beizcn 
von Holz und znr Fabrikation der Erdmanganfarben. 
Auch dio Elcktrotechnik mnclit davon in Form gnl- 
vanischer Elemcnte Cebrauch. Endlicli dient w 
wohl auch zur Sauerstofflrereitung und nicht zuin 
geringsten alu vorziigliclies Desinfcktionsmi t.tcl fur 
hygieniachc und sailitlire Zweckc. &i dieser so 
allgcmeinen Vcrwendung diirftc tlic Herstellung dcs 
Salzes wohl ciniges Lnteresse beanspruchen, zumal 
einc eingehendcre Bcschreibung r o n ~  fabrikatori- 
schen Stmdpunkte aus nicht rorhnnden ist. 

An Rohmaterialien kommcn in Bctracht dic- 
jenigen Dlincralien, die daa Mangan als blnngan- 
superoxyd in erster Linie enthaIt.cn, und fwncr die 
I<alilauge von 50a BB., wie sie hcutziitage von dcn 
dektrochemiechen Fabriken gelicfert wird. IAztere  
kommt i n  so verhiiltuismallig gleichartiger Heschnf- 
Fenheit, in dcn Handcl, dn13 man wohl stets rnit den- 
ielben Vcrunrriniyungen rechnen dnrf, niimlicli ca. 
1% KCI, geringe Mrngcn yon CO, und Spurcn von 
Eisen und Tonerde. i\ridcrs v r r l d t  es sich rnit den 
:nanpa~isupcroxydlialti~en Emcn. Sir kommcn mit 
iehr vcruchiedencrn Ckhalte i i i i  hlnO, an den Markt 
ind niit mehr otler niinder andcrwcitigcn h i m e n -  
yngen. %ur Herstellung dts I'ermangnnates sollte 
nan nur dic kwstc Ware verwcnden, also solche 
Jon hklistem Gchalte an J h O e  und moglichst frei 
;on Kicselsaure, d a  letzterc sonst cinrn Teil dcr 
Ialilauge durcli Bindung unwirksarn macht und den 
Verbrauch erhiiht. Ein sebr gutcs Fabriknt zur Her- 
itellung dcs Salzes ware der Manganschlamm, wic 
:r nus deui Chlnrprozell riach \V c 1 d o n rcsultirrt; 
eider ist dieses Verfahren nur noch ganz vereinzclt 
ind f i r  bcstimmte Zwecke im lktriebe. - 

Die Darstellungsweisc dcs iibernianpansaurrn 
Calis zerfiillt iu zwei brsor~dcru wiclitigc Teile, 
,rstcns in die Fabriktttion des I<aliuniinnngnnatcu 
ind zwcitcns in die Ubcrfiihrung dicscs Produktes 
n daa Kaliumpcrinanganat. Wahrend der rrstcre 
'rozell zicmlirh allgcmcin in  dcrselbcn \Vcise durcli- 
:cfiihrt wird, hat  man cinr grollcre An7mhl von Vor- 
chliigen und Ausfiihriingen fiir das Endprodukt. 



- W a g n e r - F i s c h e r s  chemiache Technologie 
gibt die Heratellung folgendermakn an: Es werden 
600 kg Kalilauge von 45O BB. mit 106 kg Kalium- 
chlorat eingedampft und wiihrend dea Eindampfena 
mit 180 kg gepulpertem Braumtein gemengt; dee 
Erhitzen wird so lange fortgesetzt, bis die Maese 
ruhig flieBt. Man riihrt bis zum Erkalten. Die pul- 
verige Masse wird nun in kleinen eisernen Kesseln 
zur Rotglut erhitzt, die erkaltete M m e  mit vie1 
Wasser erwiirmt und dann sich selbst iiberlaasen. 
Die vom ausgeschiedenen Mangansuperoxyd abge- 
gossene klare Losung wird hierauf zur Krystallisa- 
tion eingedampft. Es ergaben 180 kg Braunstein 98 
bis 100 kg krystallisiertes Permanganat. Beim 
Schmelzen obiger Mischung bildet sich Kalium- 
manganat und Chlorkalium: 

6 MnO, + 2 KCIO, -1- 12 KHO = 6 K,MnO, 

Heim Auflijsen nun zerfallt ein Teil des mangan- 
sauren Kalis in Kaliumhydroxyd und Mangansuper- 
oxyd, und zwar gcht ein Drittel der Mangansaure 
unter Riickbildung von Mangansuperoxyd verloren. 
Die Uberfiihrung in das Permanganat kann durch 
Magnesiumsullat bewirkt werden. Giinstiger ge- 
staltet sich die Umsetzung, wenn man nach dem 
Verfahrcn von S t a d 1 e r das mangansaure Kali 
durch Chlor in iibermangansaures Kali iiberfiihrt: 

2 K,JInO, + C1, = 2 KCI + 2 KMnO, . 
Die ,,Chemische Fabrik auf Aktien, vormals 

E. Schering, Berlin", war wohl die erate, die den 
elektrischrn Stroni benutzte, urn die cberfiihrung 
in das iibcrrnangansaure Salz zu bewerkstelligen. - 
ttber einige neuere Verfahren auf dieseni Gebiete 
wird am SchluB dieser Abhandlung noch einiges zu 
erwahnen sein. Es sol1 nun zuniichst die Herstellung 
des Salzes in seinen einzelnen Stadien eingehend be- 
schrieben wcrden, wie es sich in der Praxis gut be- 
wiihrt hat. Die Operationen sind nacheinander die 
folgenden: 

1. Schniclzen von gemnhlenem Braunstein mit 
Kalilauge von 50" Re. 

2. Mahlen des entstandenen Produktes in einer 
Kugelmiihle. 

3. Anreicherung des Gutes an K,WnO, durch 
heiBe Druckluft. 

4. Losen der Masse in dunner Kalilauge, her- 
riihrend von der Elektrolyse und den Waschwiissern. 

5. Sbsitzenlaascn und Abnutschen von ausge- 
schiedenem Brsunstein. 

6. ffberfiihrung dieser Losung mittels des elek- 
trischen Stromes in KMnO,-Losung. 

7. Ausscheiden des Salzes durch Kuhlen, ferner 
Schleudern desselben und Trocknen in1 Vakuum. 

8. Kaustizierung des gebildeten kohlensauren 
Kalis zu Atzknli. - 

Das Schmelzen geschieht in flachen, guBeiser- 
nen, mit Riihrwerk versehenen Schalen. Das Ruhr- 
werk ist ails GuBstahl gcfertigt; die Feuerung ist 
eine gewohnliche Roststabfeuerung. Die Kessel 
miissen gegen die Stichflamme geschiitzt sein. Die 
GroBenverhaltnisse sind aus der nebenstehenden 
Fig. 1 zu ersehen. Man tragt den feingemahlencn 
Braunstein in geeigneter Weiee in die Schalen ein, 
l a B t  die Kalilauge von 50' BB. unter Umriihren lang- 
a m  zuflieBen und feuert so lange, bis die Schmelze 
trocken geworden iet. Der entatandene Wasserdampf 

-t- 2 KCl + 6 HZO . 

ist so abzufiihren, wie aus der Figar ersiohtlich ist. 
Daa Riihrwerk muB von %it zu Zeit still gesetzt 
werden, umdie Maaee I O S Z U ~ ~ ~ ~ I I  und zu zerklei- 
nern. Je mehr die Masse trooken wird, um so grohr  
ist die Kugelbildung in der Schale. D i e s e K u g e 1 - 
b i l d u n g  1 s t  e i n  g u t e s  Z e i c h e n  f u r  d e n  
r i c h t i g  v e r l a u f e n d e n  P r o z e B  u n d  
f u r  e i n e  g i i n s t i g e  M a n g a n a t b i l d u n g .  
GroBe Kugeln miimen mit einem Holzhammer in 
kleine Stiicke zerschlagen werden. Enthiilt.der Braun- 
stein z. B. 50% MnO,, so besteht eine Schmelze aus 
96 kg davon (= 48 kg 100yoige Ware) und dazu 
95 1 Kalilauge von 50" BB. (=65 kg festem Atzkz&li). 
Die Umsetzung bei Naturbraumtein sol1 60-65%. 
bei regeneriertem 40-4Fjok betragen. Eine Sehrn4ze 
braucht 100 kg Kohlen und dauort 12-14 Stunden. 
Den samtlichen Schmelzkesseln einer Anlage ent- 

Fig. 1. Mahstab 1 :2Q. 

lang lauft auf Schienen ein kleiner Wagen, der ein 
GefaB zur Entleerung der Massen in die Kugelmiihle 
triigt und von dcr Kugelmiihle aus wieder dieselben 
in die noch niiher zu beschreibenden Druckkessel be- 
fiirdert. Daa Produkt des Schmelzens soll, wie er- 
wiihnt, aus vielen kleinen Kugeln und Stiicken be- 
stehen und wird nun mittels einer Kugelmiihle fein 
gemahlen. 

Das Mahlen erfordert besondere Aufmerksam- 
keit, weil die Masse sich schlccht zerkleinern IiiBt. 
Man tut  gut, nur so vie1 Material in die Miihle ein- 
zufiillen, daB eben das Rasseln der Kugeln ver- 
schwindet, es ist daher eine haufigerc Fiillung des 
Mahlapparates erforderlich. 1st die Arbeit beendet, 
so muB die Miihle vollig leer laufen, da sonst daa 
iiberschiissige hitzkali stark Wasser anzieht und die 
inneren Teile beschiidigt. 

Die nunmehr folgende Behandlung im Druek- 
kessel, der in Fig. 2 abgebildct ist,, hat den Zweck. 
unter Zufuhr von heiBer Druckluft eine noch weiter- 
gehende Umwandlung in K,Mn04 zu bewirken. 
Der Apparat dazu ist in folgcnder Art und Weise 
eingerichtet. Ein guBeiserner Keseel ist in einen 
enderen derartig eingesetzt, daB sich zwischen h i -  
den ein Abstand von 20 mm befindet, der rnit Blei 
Pusgegossen ist. Der Kessel ist mit einem Deckel 
versehen, auf welchem sich ein Mannloch befindet; 
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dim dient zum Einfiilkn des Materials; ferner ist ein 
Stutzcn in der Mitte fiir das Riihrwerk Torhanden. 
Die bciden Fliigel dieses ltiihrwcrkcs aus CuBstahl 
entsprrchen in ihrer Form drr Kugrlkalotte des 
Kessels. Die Mayse iri i  Kessel mu0 $0 bcwcgt wer- 
den, daB dem rintrctendcn Luftstrom soviel als 
moglich s t e h  neue Oberfliichr geboten wird. Die 
Luftzufuhrung ist ebcnfalls am Fig. 2 leicht cr- 
sichtlich. Die offnungen dafiir bcfinden sich im In- 
nern drs  Dcckels, und zwar in solchcr Art  und Weise, 
daB ein mit Lorhern rcrsehcnes Rohr Hich band- 
forinig an den Drckel anschmiegt. An dcm cinen 
Ende tri t t  die 1,iift ein, wahrend dcr ~ b e r s c h u B  
an  dcm andcrcn Ende des Rohrcs austritt. Dicse 
Blasekessel haben eh*nfalls eine RoRtfrurrung und 
werdcn bis zu 2fio--'2'iOo erwarmt. Staubt tlic Masse 
in densclben stark, so fiigt man, urn Verluste zu 
vermeiden, et\tnh Kcililaugc hinzu. Ein solchrr 
Keasel faBt 300 kp S(~1iiiirlze iind geht 10-12 Stdn. 
Das Autwlirn dcs Mllteriah sol1 vorher griinlich und 

Fig. 2. MaBstrtl, 1 : %I. 

nach dcm l3laarn lwaunliclr sein. Es sol1 ferner nur 
aus einzelnen Stiickchen bcstrhen. Man kann die 
Erwiirmung der Rlaseluft auf 260-270" auch dnrch 
cinrn ~ ~ b e r h i t z e r  crreichen, was jedcnfalls vorteil- 
haftrr ist, da alsdann die Abkiihlung bcsondcrs ini 
Winter nicht allzu pol3 ist.. Niur niuO diese hlassc 
euui Liisen gchracht werdtm als Liisungsnrittel 
dirnt. tlir filtricrtc Fliissigkcit. die nach tlenr Elek- 
trolysirren dcr I m q c  und riacli tlrni Auskryat;~llisic- 
rcn zuriickbleibt, \vie itucli t las Ll\'nrchwa?lsc.r voin 
Zentrifugiercn, niit deni dl*s fertige f'rodukt. ge- 
waschen nird. TJic Iionzentration dicses L6sungs- 
niitttsls sol1 25" B6. bctmgen. Die Liisung gcscliicht 
i r i  einem JIontcju+, &IS niit. Riihrwerk vcrschcn ist.; 
es cmpfiehlt. sich Lei diescr Operation, die Fliisnig- 
keit bis zu 10' xu crwarmen. Hicrbci cntsteht ~ I H -  
dann die \viisserige Verbindung KJln04 und da- 
nebrn Kalilauge uiid Ihunstein;  Ictzterer wird re- 
generierter I3raunstcin genannt. Die Trennung des- 
wlbcn von dcr Ldsung geachicht. zucn t  durch i lb- 
aitzenlasscn, indciii die Liivuiig i r i  hocliskhrrde 
Wannen gcdriirkt wird und hicr.wlbst ruhig stchcn 
bleibt. Alsdann gelan~t. die Fliissigkeit darch Ab- 
hebcrn auf die untcrhalb stehcndcn Sutschcn. Nach- 

her wird der nraunstein in  den Wannrn selbRt niit 
Wasser aufgeriihrt und e b n f a h  auf die Nutschen 
gc brwht.  

Die klare Fliissigkeit von K,hInOl sol1 a m  
beaten 403 B6. stark sein und ist in dieser Reschaf- 
fenheit fertig fur die Elektrolysc. Die Elektrcily- 
siervorrichtung besteht aus einem runden Kessel 
aus Eisen mit konischer Spitzc, an welche sic11 die 
AblaUvorrichtung, ein riscrncr Hahn. hcfind1.t. 
Sechs solcher Elektrolysicrkcvscl ht~licm cinv gr- 
meinsame Ablaufrinnc naclr dein Kiihler in der 
Weise. daB an jcdcm AblaUhshn cin Stiick Tonrohr 
angebracht ist, um ErdschluB zu rerniriden. 1 1 1  dic- 
scn GefaBcn sind Ruhrwerke vorhmdcn. bstchcnd 
BUS zwciarmigen, vertikden Ruhrucilen, die nicht 
ganz,bis ZUIU Boden reichen. Perner befinden qich 

irn Innern die Anoden, h t c h e n d  aus seclis Nirkrl- 
blechen, dic Kathoden aus scchs Eiscnblcchcn, beide 
in scchscckiger b7.w. runder Form angcordnet. Dia- 
phragmen sind nirht crforderlicli. Anode und Ka- 
thode sind auf Glitsstiickcn als Isolatoren im koni- 
schen Teiledes GefiBrs bcfestigt, die ihrerseits wicdcr 
niittcls Zcnicnt am EIektrolysicrgefiiB ihren Halt 
finden. Aus Fig. 3 und 4 ist. die Einrichtung dcs 
einzelnen ElcktrolysicrgefiiDes und auch die Ver- 
bindung dcr Anodcn- und Kathodcnbleche unter 
sich ersiclitlich. Die Diinensioncn sind folpcmtlr: 
Durrhmesser 131 cni, Hiilie des zylindrinclicn Triles 
82 CIII, konischer Teil Seitenliingcn 18 crn. Gesaiut- 
hiihc 130 cm. 

Die Anodo hat  folgende GroBcnvcrhaltnissc: 
Liingc 75 cni, Breite 8 ciu, Dickc 1 cni; dic Kathode: 
Lange 77 cm, I3rcik 40 ciri, Diclie 0,3 cm. Dir Zu- 
fiihrung dcs Stromes geyctiielit durch Kupfcrschie- 
ncn bzw. Kupfcrseile. Jedes Elektrolysirrgefal3 a.ird 
mit ca. 960 1 gefiillt und ist dann bis auf PO cin 
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vom oberen Rande voll. Ein Anwarmen des Bades 
auf 30" ist giinstig. Wenn man pro 1 qdm Flache 
30-40 Amp. gibt, so herrscht in dem GefaBe eine 
Spannung von 2.5-2.7 Volt. Alle GefaBe Bind mit- 
tels holzerner Deckel verschlossen und besitzen 
ein Abzugsrohr aus Ton. 

Die iirspriinglich eingefiillte Losung sieht griin- 
lichblau aus. Nach der Elektrolyse hat  sie die rot- 
liche Farbung des iibermangansauren Kalis. Die 
in einem GefaBe befindliche Menge Fliissigkeit ge- 
braucht zu ihrer Umwandlung durch den elektri- 
schen Strorn 10-11 Stunden. 1st sie beendet, was 
man am besten durch Eintauchrn eines Glasstabes 
und Beobachtung der Farbe der Llisung erkennt, 
so wird daa einzelne GefaU ausgeschsltet und ge- 
langt zur weiteren Verarbeitung. Schon wahrend 
der Elektrolyse scheidet sich ein Teil dcs Salzes in 
dem GefiiDc selbst ab. Der gesamte Inhalt flie13t 
nun in einen liegcnden Zylinder mit Kiihlmantel. 
Im  Winter wird durch kaltes Wasser, im Sommer 
am besten durch kiinstliche Kaltezufuhr gekiihlt. 
Von hier aus gelangt Salz und Mutterlauge in eine 
Zentrifuge. Fur jede Zentrifugenfiillung genugen 
zwei GieBkannen mit Wasser zum Waachen. Die 
ablaufende Lauge geht als Losungsmittel von 
neuem in die Fabrikation zuriick. Von der Zentri- 
fuge gclangt daa Salz in einen Trockenschrank, wo 
es mit Danipf im Vakuum getrocknet wird. Da beim 
Trockenprozr13 ein Zusanimcnbackcn der Massen 
stattfindct, so mu0 das Produkt noch in einer 
kleinen Kugclmiihlc vorsichtig zerkleinert werden. 
Man erhalt, besonders bedingt durch die Trock- 
nung im Vakuum, ein Salz mit 99% Gehalt an 
KMn04. 

1st die Mutterlauge, die Zuni Auflosen der 
Schmelzen gelangt, so rcich an kohlensaurem Kali 
geworden, daB sie 10% davon enthalt, so mu13 sie 
mittels dtzkalk kaustiziert werden, und zwar in der 
Weise, daB man dirse h u g e  zuerst bis zu 35" B6. 
eindampft; es scheidet sich daa noch darin ent- 
haltene KMnO,, und auch Mn02 ab. Each den Ab- 
nutschen verdunnt man sic nun auf 14OB6. und 
versctzt unter Erwarmen mit der notigen Menge 
Kalk. Es wird dnnn auf dem bekannten Wege der 
kohlensaure Kalk von der Kalilauge getrennt, 
ersterer noch gut ausgcwaschen, und die Losung 
nunmchr auf 50" RB. eingcdampft, wobei noch et-  
was kohlensnurcs Kali ausfallt. Sie ist alsdann von 
ncueni gebrauchsfahig. 

Fiir eine Monatsproduktion von ca. 10 OOO kg 
iiberninngansaurem Kali ist folgende Apparatur ge- 
maU rorangepangener Beschreibung erforderlich: 

5 Schrnelzkrssel nebst Riihrvorrichtung, 
3 doppelwandige Blasekessel, 
4 Montejus, 
(Hiervon diencn 3 rnit Riihrwerk zum Losen 
und cins zum Abnutschen der Losung vom 
unzcrsetzten Braunstein.) 
5 Nutschen (4  groDere, 1 kleinere fur den Kau- 
StizierprozeB), 
7 Wannen zurn Absitzen, 

16 ElektrolysicrgefiiBc, 
'3 Kugelmuhlen, 
1 Zentrifuge, 
1 Vakuumtrockenschrank, 
1 Luftii berhi tzer, 
2 Vakuumpumpen, 

2 Eindampfer fur die Kalilauge, 
1 Antriebsmamhine. 
In  den letzten Jahren sind mit Bezug auf die 

Fabrikation noch folgende h'euerungen zu verzeich- 
nen. GemaB dcm D. R. P. Nr. 118 232 der ,,Farben- 
fabriken vorm. Friedr. Bayer & Co." in Elberfeld 
wird die stark alkalische Manganatlauge durch Ein- 
leiten von ozonisierter Luft quantitativ in Perman- 
ganat umgesetzt: 

2 K2Mn04 + Os =I2 KMn04 + K,O + / O ,  . 
Daa Salz selbst setzt sich in liarten derben Krystal- 
len an den Wandungen des GefiiDes ab. 

Einen eigenartigen Weg zur Gewinnung des 
Salzes schlagt daa D. R. P. Nr. 195 523 von 0. 
D i e f f e n b a c h ein. Es betrifft ein Verfahren 
zur Gewinnung von Alkalimanganaten aus Mangan- 
superoxyd oder anderen Oxyden des Mangans, die 
in stark alkalischen Laugen suspendiert sind, unter 
Zuhilfenahme von Permanganaten selbst. Es ist da- 
durch besonders gekennzeichnet, daB man dafiir 
Sorge tragt, daO die Alkalilosungen, in denen die 
Manganoxyde unter Erhitzung in starker Bewegung 
gehalten werden, jeweils nur sehr geringe Mengen 
an Permanganat enthalten. Zur Darstellung selbst 
wird die Elektrolyse herangezogen. 1st z. B. daa 
zu oxydierende Mangansuperoxyd in Kalilauge von 
30-40" B6. suspendiert, und wird dasselbe unter 
gleichzeitiger Zugabe einer geringcn Menge von Per- 
manganat oder Manganat in den Anodenraum eines 
elektrolytischen Bades gebracht und unter starkem 
Umriihren und Erwarmen elektrolysiert, so wird 
durch daa vorhandene Permanganat aus dem Man- 
gansuperoxyd Manganat gebildet, letzteres geht 
durch die Wirkung des Stromes in Permanganat 
iiber, welches seinerseita weiteren Braunstein in 
Manganat umwandelt u. s. f. Da das Permanganat bei 
der Elektrolyse jeweilig nur in sehr geringer Menge 
cntsteht, so kommt es unter diesen Umstanden 
nach dem obtn Gesagten in sehr vollkommener 
Weise zur Wirkung. Daa entstandene Manganat 
mu0 entweder nach Trennung von den festen Sub- 
stanzen als solches angewendet oder nach friiher an- 
gegebenen Methoden in daa Permanganat iiberge- 
fiihrt werden. [A. 131.1 

Neue Farbstoffe und Musterkarten. 
Von P. KRAIS, Tubingen. 

(Eingeg. d. 2'8. 1911.) 

In den viexfMonatenrApri1 bis Juli 1911 ist'fol- 
gendes n'eue eingegangen (vgl. diese Z. 24. 826 
[ 194 13.) 

Aktiengesellsehaft fur  Anilinfabrikation Berlin. 
C o 1 u m b i a - E c h t s c h w' a r z'R e x t rfa 

und F e x t r a sind neue dircktc Baurnwollachwan, 
die sich den alteren hlarken V extra und G extra 
ansclihel3en und ihnen in Echtheitseigenschaften 
ahnlich sind. Die Waschechtheit laUt sich durch 
Kschbehandeln mit Formaldehyd verbessern, und 
die Farbungen sind mit Rongalit C weiB atzbar. 

M e t a c h r o m -  B 1 a u s c h w a , r  z 2 B auf 
Wolle hat gute Echtheitseigenschaften und ist f i i r  
verschiedene Chromierverfahren geeignet. 




