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lauge die groBc Mehrzahl anorganischer Fehler-
quellen ginzlich ausgeschaltet. So geht z. B. das
Ferrocyankalium, wolches durch die Koch-
prozedur mit Kalilauge nicht ausgeschaltet wird,
nicht in das Pyridin iiber.

Ich habe bisher nur zwei anorganischc Sub-
stanzen in Hénden gehabt, welche trotz dieses Vor-
ganges, wenn sie zufillig in ciner auf Blut zu unter-
suchenden Probe anwesend wiren, zu Tduschungen
AnlaB geben kionnten. Das Kaliumperman-
ganat, welches dic Maluchitgriinbildung aus der
Leukobase in sehr intensiver Weise auslost, wider-
steht dem Kochen mit Kalilauge und ist in Pyridin
nicht unloslich. Das andere Beispiel ist das auBer-
ordentlich wirksame Bleisuperoxyd, welches
zwar selbstverstindlich in Pyridin unléslich ist, von
dem aber (— und das kdnnte gelegentlich vielleicht
auch bei anderen schwerldslichen Oxydationsiitteln
geschehen —) feine Partikelechen beim Ausschiitteln
im Pyridin suspendicrt bleiben; gieBt man hernach
die Pyridinschicht auf Filtrierpapicr aus, so kénnen
sie bei Beriihrung it dem Reagens in Wirksamkeit
treten.

Derartige durch cnergische Oxydationsmittel
herbeigefiihrte Eventualititen wird man mit Sicher-
heit vermeciden, wenn man das auf Blut zu unter-
suchende Objekt vor dem Auskochen mit konz. Kali-
lauge mit einigen Kubikzentimeoter 509%,iger Hy dr -
azinlésung lbergieSt und cinige Minuten bei
Zimmertemperatur stehen 1at. Oft sieht man dann
direkt den fiir dic Umwandlung von Hématin in
Hémochromogen charakteristischen Farbenumschlag
ohne weitercs.

Man darf ¢s jedoch dann nicht versiumen, die
Hydrazinreste, nachdem man die Flissigkeit abge-
gosscn hat, durch sorgfiltiges wicderholtes Abspiilen
mit Wasser aus dem zu untersuchenden Objekt zu
cantfernen, da dic Gegenwart eines so energischen
Reduktionsmittels, wie es das Hydrazin ist, dic oxy-
dative Umwandlung der Leukobase in Malachit-
grin stort. Handelt es sich z. B. um cin mit Blut
beflecktes Stoffstitckchen, so bictet diese Prozedur
keine Schwicrigkeiten. Umsténdlicher gestaltet sic
sich, wenn es sich z. B. um etwas cingetrocknctes
Blut handclt, das man von einem Instrumente ab-
gekratzt hat. Will man in diesemn Falle die Hydr-
azinprozedur vornehmen, so muB mnan nachher das
Pulver auf einem kleinen Filterchen sammeln und
mit Wasser von Hydrazin befreien. Das setzt immer-
hin das Vorhandensein von ctwas mchr Material
voraus, als zu der direkten Anstellung der Reaktion
erforderlich ist. Ich glaube iibrigens nicht, daBl ge-
rade jenc Oxydationsmittel, denen gegeniiber die
Hydrazinprozedur erforderlich ist, in der forensi-
schen Praxis wesentlich in Betracht kommen.

Es gelang mit Hilfe dieser Reaktion, Blutproben
die auf Tuch, Watte, Gaze, Papier, Holz odcr auf
Eiseninstrumenten cingetrocknet waren, unschwer
als solche zu erkennen. Wenige kleine Fiadclien blut-
getrinkten Gewebes waren ausreichend, um die Re-
aktion zu produziercn. Diesclbe gelang auch mit
ausgekochten bluthaltigen Objekten, sowie mit blut-
getrinkten Filtrierpapierstiickchen, die einige Wo-
chen lung im Trockenschrank bei 100—110° ge-
halten worden waren und sogar noch mit Proben,
die kurze Zeit bis auf 200° erhitzt worden waren.
Erst cine etwa bei 220—230° erfolgende Zersetzung

des Blutfarbstoffes brachte die Probe giinzlich zum
Verschwinden.

Da diescr Probe, soweit mir bisher bekannt ist,
keine der Fehlerquecllen, die den Peroxydasereak-
tionen zum Vorwurfe gemacht worden sind, mehr
anhaftet, da dieselbe mit einem Minimum von Ma-
terial in kiirzester Zeit ohne besondere Apparatur
ausgefiihrt werden kann, glaube ich, daB dieselbe
den Bediirfnissen der forensischen Praxis einiger-
malcen entsprechen diirfte. [A.127.]

Das Kaliumpermanganat.
Von Dr.-Ing. E. Scatirz.
(Eingeg. 12..7. 1911,)

Das iibermnangansaure Kali findet eine vielfache
und ausgebreitete Verwendung in den verschicden-
sten Zweigen der Technik, Es dient in seiner rein-
sten Form als mannigfaltiges Hilfsmittel in der ana-
lytischen Chemie; es ist ein gutes Bleichmittel fiir
gegerbtes Leder, wie fiir Gespinstfasern, als Baum-
wolle, Seide, Wolle, Hanf, desgleichen auch fiir Ole.
Ferner findet dies Salz Verwendung zum Beizen
von Holz und zur Fabrikation der Erdmanganfarben.
Auch dic Elcktrotechnik macht davon in Form gal-
vanischer Elemente Gebrauch. Endlich dient es
wohl auch zur Sauerstoffbercitung und nicht zum
geringsten als vorziigliches Desinfcktionsmittel fiir
hygienische und sanitire Zwecke. Bei dieser so
allgemeinen Verwendung diirfte die Herstellung des
Salzes wohl ciniges Interesse bcanspruchen, zumal
einc eingehendere Beschreibung vom fabrikatori-
schen Standpunkte aus nicht vorhanden ist.

An Rolimaterialien kommen in Betracht die-
jenigen Mincralien, die das Mangan als Mangan.
superoxyd in crster Linie enthalten, und ferner die
Kalilauge von 50° Bé., wie sie heutzutage von den
clektrochcmischen Fabriken gelicfert wird. Letztere
kommt in so verhdltnismaBig gleichartiger Beschaf-
fenheit in den Handel, daB man wohl stets mit den-
selben Verunreinigungen rechnen darf, ndmlich ca,
19 KCJ, geringe Mengen von CO, und Spurcn von
Eisen und Tonerde. Anders verhilt es sich mit den
mangansupcroxydhaltigen Erzen. Sie kommen mit
sebr verschiedenem Gehalte an MnQO, an den Markt
und mit mehr oder minder anderweitigen Beimen-
gungen. Zur Herstellung des Permanganates sollte
man nur dic beste Ware verwenden, also solche
von héchstem Gehalte an MnO, und méglichst frei
von Kieselsdure, da letztere sonst cinen Teil der
Kalilauge durch Bindung unwirksam macht und den
Verbrauch erhéht. Ein sehr gutes Fabrikat zur Her-
stellung des Salzes wiire der Manganschlamm, wic
er aus dem Chlorproze8 nach Weld o n resultiert;
Jeider ist dieses Verfahren nur noch ganz vereinzelt
und fiir bestimmte Zwecke im Betriebe. —

Die Darstellungsweise des tibermangansauren
Kalis zerfilll in zwei besonders wichtige Teile,
erstens in die Fabrikation des Kaliummanganates
und zwcitens in dic Uberfiithrung dieses Produktes
in das Kaliumpermanganat. Wahrend der erstere
ProzeB ziemlich allgemein in derselben Weise durch-
gefiibrt wird, hat man cine grofcere Anzahl von Vor-
schligen und Ausfiihrungen fiir das FEndprodukt.
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— Wagner-Fischers chemische Technologie
gibt die Herstellung folgendermaBen an: Es werden
500 kg Kalilauge von 45° Bé. mit 105 kg Kalium-
chlorat eingedampft und wihrend des Eindampfens
mit 180 kg gepulpertem Braunstein gemengt; das
Erhitzen wird so lange fortgesetzt, bis die Masse
ruhig flieBt. Man riihrt bis zum Erkalten. Die pul-
verige Masse wird nun in kleinen eisernen Kesseln
zur Rotglut erhitzt, die erkaltete Masse mit viel
Wasser erwiarmt und dann sich selbst iiberlassen.
Die vom ausgeschiedenen Mangansuperoxyd abge-
gossene klare Losung wird hierauf zur Krystallisa-
tion eingedampft. Es ergaben 180 kg Braunstein 98
bis 100 kg krystallisiertes Permanganat. Beim
Schmelzen obiger Mischung bildet sich Kalium-
manganat und Chlorkalium:
6 MnO, + 2 KCIO; - 12 KHO = 6 K;MnO,
-+ 2KCl + 6 H,O .

Beim Auflosen nun zerfallt ein Teil des mangan-
sauren Kalis in Kaliumhydroxyd und Mangansuper-
oxyd, und zwar geht ein Drittel der Mangansiure
unter Riickbildung von Mangansuperoxyd verloren.
Die Uberfiihrung in das Permanganat kann durch
Magnesiumsulfat bewirkt werden. Giinstiger ge-
staltet sich die Umsetzung, wenn man nach dem
Verfahren von Stidler das mangansaure Kali
durch Chlor in libermangansaures Kali {iberfiihrt:

2 K,MnO, + Cl, = 2 KCl + 2 KMnO, .

Die ,,Chemische Fabrik auf Aktien, vormals
E. Schering, Berlin*, war wohl die erste, die den
elektrischen Strom benutzte, um die Uberﬁihrung
in das iibermangansaure Salz zu bewerkstelligen. —
Uber einige neuere Verfahren auf diesem Gebiete
wird am SchluBl dieser Abhandlung noch einiges zu
erwihnen sein. Es soll nun zundchst die Herstellung
des Salzes in seinen einzelnen Stadien eingehend be-
schrieben werden, wie es sich in der Praxis gut be-
withrt hat. Die Operationen sind nacheinander die
folgenden:

1. Sehmelzen von gemahlenem Braunstein mit
Kalilauge von 50° Bé.

2. Mahlen des entstandenen Produktes in einer
Kugelmiihle.

3. Anreicherung des Gutes an K,;MnO, durch
heiBe Druckluft.

4. Lésen der Masse in diinner Kalilauge, her-
rithrend von der Elektrolyse und den Waschwissern.

5. Absitzenlassen und Abnutschen von ausge-
sehiedenem Braunstein.

6. Uberfiihrung dieser Losung mittels des elek-
trischen Stromes in KMnQ,-Ldsung.

7. Ausscheiden des Salzes durch Kiihlen, ferner
Schleudern desselben und Trocknen im Vakuum.

8. Kaustizierung des gebildeten kohlensauren
Kalis zu Atzkali. —

Das Schmelzen geschieht in flachen, guBeiser-
nen, mit Rilhrwerk verschenen Sechalen. Das Riihr-
werk ist aus Gubstahl gefertigt; die Feuerung ist
eine gewdhnliche Roststabfeuerung. Die Kessel
miissen gegen die Stichflamme geschiitzt sein. Die
GroBenverhidltnisse sind aus der nebenstehenden
Fig. 1 zu ersehen. Man trigt den feingemahlenen
Braunstein in geeigneter Weige in die Schalen ein,
liBt die Kalilauge von 50° Bé. unter Umriihren lang-
sam zuflieBen und feuert so lange, bis die Schmelze
trocken geworden ist. Der entstandene Wasserdampf

ist 8o abzufiihren, wie aus der Figar ersichtlich ist.
Das Riihrwerk muB von Zeit zu Zeit still gesetzt
werden, um die Masse loszustoBen und za zerklei-
nern. Je mehr die Masse trocken wird, um so groBer
ist die Kugelbildung in der Schale. Diese Kugel-
bildungist ein gutes Zeichen fiirden
richtig verlaufenden ProzeB und
fir eine giinstige Manganatbildung.
GroBe Kugeln miissen mit einem Holzhammer in
kleine Stiicke zerschlagen werden. Enthéltder Braun-
stein z. B. 509, MnO,, so besteht eine Schmelze aus
96 kg davon (=48 kg 1009 ige Ware) und dazu
95 1 Kalilauge von 50° Bé. (=65 kg festem Atzkali).
Die Umsetzung bei Naturbraunstein soll 60—659%,,
bei regeneriertem 40—459 betragen. Eine Schmelze
braucht 100 kg Kohlen und dauert 12—14 Stunden.
Den simtlichen Schmelzkesseln einer Anlage ent-

Fig. 1. MaBstab 1:20.

lang lauft auf Schienen ein kleiner Wagen, der ein
GefiiB zur Entleerung der Massen in die Kugelmiihle
triigt und von der Kugelmiihle aus wieder dieselben
in die noch niher zu beschreibenden Druckkessel be-
fordert. Das Produkt des Schmelzens soll, wie er-
wihnt, aus vielen kleinen Kugeln und Stiicken be-
stehen und wird nun mittels einer Kugelmiihle fein
gemahlen.

Das Mahlen erfordert besondere Aufmerksam-
keit, weil die Masse sich schlecht zerkleinern laBt.
Man tut gut, nur so viel Material in die Miihle ein-
zufiillen, daB eben das Rasseln der Kugeln ver-
schwindet, es ist daher eine hiufigere Fiillung des
Mahlapparates erforderlich. Ist die Arbeit beendet,
so muB die Miihle vollig leer laufen, da sonst das
iiberschiissige Atzkali stark Wasser anzieht und die
inneren Teile beschidigt.

Die nunmehr folgende Behandlung im Druck-
kessel, der in Fig. 2 abgebildet ist, hat den Zweck,
unter Zufuhr von heiBer Druckluft eine noch weiter-
gehende Umwandlung in K,MnO¢ zu bewirken.
Der Apparat dazu ist in folgender Art und Weise
eingerichtet. Ein guBeiserner Kessel ist in einen
anderen derartig eingesetzt, daB sich zwischen bei-
den ein Abstand von 20 mm befindet, der mit Blei
ausgegossen ist. Der Kessel ist mit einem Deckel
versehen, auf welchem sich ein Mannloch befindet;
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dies dient zum Einfiillen des Materials; ferner ist ein
Stutzen in der Mitte fiir das Riihrwerk vorhanden.
Die beiden Fliigel dieses Rithrwerkes aus GuBstahl
entsprechen in ihrer Form der Kugelkalotte des
Kessels. Dic Magse im Kessel muf} so bewegt wer-
den, dafl dem ecintretenden Luftstrom soviel als
moglich stets neue Oberfliche geboten wird. Die
Luftzufiihrung ist ebenfalls aus Fig. 2 leicht ecr-
sichtlich. Dic Offnungen dafiir befinden sich im In-
nern des Deekels, und zwar in solcher Art und Weise,
daB cin mit Lochern verschenes Rohr sich band-
formig an den Deckel anschmiegt. An dem cinen
Ende tritt dic Luft ein, wihrend der Uberschul3
an dem anderen Ende des Rohres austritt. Dicse
Blasekessel haben ebenfalls eine Rostfeuerung und
werden bis zu 260—270° erwdrmt. Staubt dic Masse
in denselben stark, so fiigt man, um Verluste zu
vermeiden, ctwas Kalilauge hinzu. Ein solcher
Kessel faBt 300 kg Schmelze und geht 10—12 Stdn.
Das Aussehen des Materials soll vorher griinlich und

Fig. 2. Mafstab 1:20,

nach dem Blasen brédunlich sein. Es soll ferner nur
aus einzelnen Stiickchen bestehen. Man kann die
Erwiarmung der Blaseluft auf 260—270° aueh durch
cinen Uberhitzer crreichen, was jedenfalls vorteil-
hafter ist, da alsdann diec Abkiihlung besonders im
Winter nicht allzu grof} ist. Nun mul diese Masse
zum Losen gebracht werden. Als Losungsmittel
dient die filtrierte Flissigkeit. die nach dem Elek-
trolysieren der Lauge und nach dem Auskrystallisie-
ren zuriickbleibt, wie auch das Waschwasser vom
Zentrifugicren, mit dem das fertige Produkt ge-
waschen wird. Die Konzentration dieses Losungs-
mitiels soll 25° Bé. betragen. Die Lisung geschicht
in einem Montejus, das mit Rihrwerk verschen ist;
es cmpfiehlt sich bei dieser Operation, die Fliissig-
keit bis zu 40° zu erwirmen. Hierbei entsteht als-
dann die wisserige Verbindung K,MnO, und da-
neben Kalilauge und Braunstein; letzterer wird re-
generierter Braunstcin genannt. Die Trennung des-
selben von der Losung geschicht zuerst durch Ab-
sitzenlassen, indem die Losung in hochstehende
Wannen gedriickt wird und hicrselbst ruhig stchen
bleibt. Alsdann gelangt die Flissigkeit durch Ab-
hebern auf dic unterhalb stchenden Nutschen. Nach-

her wird der Braunstein in den Wannen selbst miit
Wasser aufgeriihrt und ebenfalls auf dic Nutschen
gebracht.

Die klare Fliissigkeit von KgMnOg soll am
besten 40° Bé. stark sein und ist in dieser Beschaf-
fenheit fertig fiir die Elektrolyse. Die Elektroly-
siervorrichtung besteht aus einem runden Kessel
aus Eisen mit konischer Spitze, an welche sich die
AblaBvorrichtung, ein eciserner Hahn, befindet.
Sechs solcher Elektrolysicrkessel haben cine ge-
meinsame Ablaufrinne nach dem Kiihler in der
Weise, daB an jedem AblaBhahn cin Stiick Tonrohr
angebracht ist, um Erdschlufl zu vermeiden. In dic-
sen GefdBen sind Rithrwerke vorhanden, bestchend
aus zweiarmigen, vertikalen Riihrwellen, die nicht
ganz_bis zum Boden rcichen. Ferner befinden sich

el

Fig. 3 und 4. MaBstab 1:20.

im Innern die Anoden, bestchend aus sechs Nickel-
blechen, dic Kathoden aus scchs Eiscnblechen, beide
in sechseckiger bzw. runder Forin angeordnet. Dia-
phragmen sind nicht erforderlich. Anode und Ka-
thode sind auf Glasstiicken als Isolatoren im koni-
schen Teile des GefiiBes befestigt, die ihrerseits wieder
mittels Zement am Elektrolysicrgefill ihren Halt
finden, Aus Fig. 3 und 4 ist die Einrichtung des
einzelnen ElcktrolysicrgefiBes und auch dic Ver-
bindung der Anoden- und Kathodenbleche unter
sich ersichtlich. Die Dimensionen sind folgende:
Durchmesser 134 cm, Hohe des zylindrischen Teiles
82 cm, konischer Teil Seitenlingen 48 cm, Gesamt-
hohe 130 cm.

Dic Anode hat folgende GréBenverhdltnisse:
Lange 75 cm, Breite 8 c¢m, Dicke 1 em; dic Kathode:
Lange 77 cm, Breite 40 ¢m, Dicke 0,3 cm. Die Zu-
fiihrung des Stromes geschieht durch Kupferschie-
nen bzw. Kupferseile. Jedes Elektrolysiergefil wird
mit ca. 960 1 gefiillt und ist dann bis auf 20 ecm
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vom oberen Rande voll. Ein Anwidrmen des Bades
auf 30° ist giinstig. Wenn man pro 1 qdm Fliche
30—40 Amp. gibt, so herrscht in dem Gefile eine
Spannung von 2,5—2,7 Volt. Alle GefiBe sind mit-
tels holzerner Deckel verschlossen und besitzen
ein Abzugsrohr aus Ton.

Die urspriinglich eingefiillte Losung sieht griin-
lichblau aus. Nach der Elektrolyse hat sie die rot-
liche Fiarbung des iibermangansauren Kalis. Die
in einem GefiBe befindliche Menge Flissigkeit ge-
braucht zu ihrer Umwandlung durch den elektri-
schen Strom 10—11 Stunden. Ist sie beendet, was
man am besten durch Eintauchen eines Glasstabes
und Beobachtung der Farbe der Lésung erkennt,
so wird das cinzelne Gefdl ausgeschaltet und ge-
langt zur weiteren Verarbeitung. Schon wihrend
der Elektrolyse scheidet sich ein Teil des Salzes in
dem Gefiflc selbst ab. Der gesamte Inhalt flieBit
nun in einen liegenden Zylinder mit Kiithlmantel.
Im Winter wird durch kaltes Wasser, im Sommer
am besten durch kiinstliche Kiltezufuhr gekiihlt.
Von hier aus gelangt Salz und Mutterlauge in eine
Zentrifuge. Fiir jede Zentrifugenfiillung geniigen
zwei GieBkannen mit Wasser zum Waschen. Die
ablaufende Lauge geht als Losungsmittel von
neuem in die Fabrikation zuriick. Von der Zentri-
fuge gelangt das Salz in einen Trockenschrank, wo
es mit Dampf im Vakuum getrocknet wird. Da beim
Trockenproze ein Zusammenbacken der Massen
stattfindet, so muB3 das Produkt noch in einer
kleinen Kugelmiihle vorsichtig zerkleinert werden.
Man erhilt, besonders bedingt durch die Trock-
nung im Vakuum, ein Salz mit 999, Gehalt an
KMnOj,.

Ist die Mutterlauge, die zum Auflésen der
Schmelzen gelangt, so reich an kohlensaurem Kali
geworden, daB sie 109, davon enthilt, so muB sie
mittels Atzkalk kaustiziert werden, und zwar in der
Weise, daB man diese Lauge zuerst bis zu 35° Bé.
eindampft; es scheidet sich das noch darin ent-
haltene KMnO, und auch MnO, ab. Nach den Ab-
nutschen verdiinnt man sie nun auf 14° Bé. und
versetzt unter Erwidrmen mit der nétigen Menge
Kalk. Es wird dann auf dem bekannten Wege der
kohlensaure Kalk von der Kalilauge getrennt,
ersterer noch gut ausgewaschen, und die Losung
nunmehr auf 50° Bé. eingedampft, wobei noch et-
was kohlensaures Kali ausfillt. Sie ist alsdann von
neuem gebrauchsfahig.

Fiir eine Monatsproduktion von ca. 10 000 kg
iibermangansaurem Kali ist folgende Apparatur ge-
miB vorangegangener Beschreibung erforderlich:

5 Schmelzkessel nebst Riihrvorrichtung,

3 doppelwandige Blasekessel,

4 Montejus,

(Hiervon dienen 3 mit Riihrwerk zum Ldsen

und cins zum Abnutschen der Losung vom

unzersetzten Braunstein.)

5 Nutschen (4 gréBere, 1 kleinere fiir den Kau-

stizierprozeB),

7 Wannen zum Absitzen,

16 Elektrolysiergefale,
"3 Kugelmiihlen,
Zentrifuge,
Vakuumtrockenschrank,
Luftiiberhitzer,
Vakuumpumpen,

B = = =

2 Eindampfer fiir die Kalilauge,

1 Antriebsmaschine.

In den letzten Jahren sind mit Bezug auf die
Fabrikation noch folgende Neuerungen zu verzeich-
nen. GemiB dem D. R. P. Nr. 118232 der ,,Farben-
fabriken vorm. Friedr. Bayer & Co.* in Elberfeld
wird die stark alkalische Manganatlauge durch Ein-
leiten von ozonisierter Luft quantitativ in Perman-
ganat umgesetzt:

2 K,MnO, + Os =[2 KMnO, + K,0 +;0,.
Das Salz selbst setzt sich in harten derben Krystal-
len an den Wandungen des Gefdfles ab.

Einen eigenartigen Weg zur Gewinnung des
Salzes schligt das D. R. P. Nr. 195523 von O.
Dieffenbach ein. Es betrifft ein Verfahren
zur Gewinnung von Alkalimanganaten aus Mangan-
superoxyd oder anderen Oxyden des Mangans, die
in stark alkalischen Laugen suspendiert sind, unter
Zuhilfenahme von Permanganaten selbst. Es ist da-
durch besonders gekennzeichnet, daB man dafiir
Sorge trigt, daB die Alkalilosungen, in denen die
Manganoxyde unter Erhitzung in starker Bewegung
gehalten werden, jeweils nur sehr geringe Mengen
an Permanganat enthalten. Zur Darstellung selbst
wird die Elektrolyse herangezogen. Ist z. B. das
zu oxydierende Mangansuperoxyd in Kalilauge von
30—40° Bé. suspendiert, und wird dasselbe unter
gleichzeitiger Zugabe einer geringen Menge von Per-
manganat oder Manganat in den Anodenraum eines
elektrolytischen Bades gebracht und unter starkem
Umriihren und Erwirmen elektrolysiert, so wird
durch das vorhandene Permanganat aus dem Man-
gansuperoxyd Manganat gebildet, letzteres geht
durch die Wirkung des Stromes in Permanganat
iiber, welches seinerseits weiteren Braunstein in
Manganat umwandelt u.s. f. Da das Permanganat bei
der Elektrolyse jeweilig nur in sehr geringer Menge
entsteht, so kommt es unter diesen Umsténden
nach dem obcn Gesagten in sehr vollkommener
Weise zur Wirkung. Das entstandene Manganat
muB entweder nach Trennung von den festen Sub-
stanzen als solches angewendet oder nach friiher an-
gegebenen Methoden in das Permanganat iiberge-
fithrt werden. [A. 131.]

Neue Farbstoffe und Musterkarten.
Von P. Krars, Tiibingen.
(Eingeg. d. 2.8. 1911.)

In den vierf MonatenfApril bis Juli 1911 ist' fol-
gendes Neue eingegangen (vgl. diese Z. 24. 826
(1941}.)

Aktiengesellschaft fiir Anilinfabrikation Berlin,

Columbia-EchtschwarzZR extra
und F e x t r a sind neue direkte Baumwollsechwarg,
die sich den ilteren Marken V extra und G extra
anschlieBen und ihnen in Echtheitseigenschaften
ghnlich sind. Die Waschechtheit léfit sich durch
Nachbehandeln mit Formaldehyd verbessern, und
die Fiarbungen sind mit Rongalit C weill &tzbar.

Metachrom-Blauschwarz 2B auf
Wolle hat gute Echtheitseigenschaften und ist fiir
verschiedene Chromierverfahren geeignet. '





